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Zylinderzahl 6 & 6 3 %
Sohrung i 170 130 130 130 &

e
fub e 180 180 180 180 e o
o
Hubrzum Lixr, 14,330 14,330 14,330 19,104 §a>g
; ; . . Rl
Verdichtungsverhilinis 18,5 18,5 16,5 18,5 ; |J§u
' . Matzleistung 5 180 208 200 240 f:g«:;g

— 5 n

B - vei n 1600 1600 1400 1600 L oF

T | Sinspritzéruck atii 125 125 125 125 ;' 7

[T} e 4

I Sehmiertldruck st 8,5=-7 0,5=7 05«7 0y5=-7 S

E Yinlaes dffnet v,0T 19° - 55° 55° 18 g
. . . o o ] 00 o

u binloes schliesst n,UT 59 5% 35 58 !

m ) . ; . .Q e D o o a

o fuslass ¢ffnet v.UT 59 55 9% 29

ai

= iusless schliesct n.OT 19° 55 550 169
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£ ’ j 3 36 56 42

— Oelinhalt Ltr. 25 D - 20
Gelinhelt fo.laupecnmeltr, 25 - 35 -

Ventilspiel mm 043 0, 3% 0,3 0,3
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Fabrikationswerte

Motortypen

. GN 00z GN 100s GN1i0e  GN 110z

GN 110 v {GNﬂOs

GNII5v | GN 175

1 fin- und ‘uslassventile

faprakation: Sitzbraite
Sulzwinkel
Teller ¢ Lanlass
Teller ¢ ruslass
tontage: *bstard Veatilieller
bis U'Kante Iylinderkopf
Schaftspisl fanlass
schaflspiel  Auslass
Schaftspiel YVerschlaiss

2 Iylinder
felrikation: Durchsassar

3 Lylandorkepf-Gichtung , Starke{Rnlieferung)

4 ‘ufbohraoglichkeit
sontage: vorstehmass
Verschleiss: Surchoesser
Unrandheit:

5 holten

Fabrikation: Jurcheesser 0

folbenringnute 1 hk
iolbenringnute 2 ki
tolbenringnute 3 ni
tolbenringnute 4 hk
Celringrata ) ho
Uelringnute 2 ho
hol>entolzenbohrung

zontage: Jbstaad delben bis
Overkante Zylindarblock

&M

an

s ]
nem
L]
fi 11

L2 3

no
ne
ne
! |

mm

Li
in
ol
on
me

ae

.+ 95,80 1

| 100« 0,022

L 100 b, 102
| 3,07 - 6,11

" 3,535

2,8
45
43
53

L5
6,025 - 0,056
U,02% « 9,056
G,15

i

108,3
g,04

C,015

1,565 - 3,558
- 3,550

3,535 - 3,550

5,535 . 5,560
5,515 « 5,550

35 -0,007
u,u . %2

: itl u, 152

2,6

45

53

43
1.5

Y75 - T, 086

0,025 - £,0%
£,15

168 » 0,022
1,?

€,67  G,01
10,3
0,08

96,89 - ¢,015

3,565 - 1,585

3,535 - 1,550
3,535 - 1,550
5,535 - §,550

5,535 - 5,550 ;
15 - v, 00}

9,007
[

s [,022
-

1l e, 112

0,06 - §,12
11,3
0,08

109,87 * ¢,014

3,569 - 3,605
3,565 - 2,566
2,565 - 3,569

6,035 - §,350,
£,035 - 6,050

L " 0,007

63 d Gl
i

4,7
45
50

50

3,0

3,06 . €099

0,08 - 4,118
6,?

110« 3,022
1,7

1l v, 112

0,08 - 3,12
11,3
0,4

109,67 T U 008

3,565 - 3,608
3,565 - 3,565
3,565 - 1,505

5,63 - 6,050
6,035 + 6,050
,1*5 0,007

0,0t %7

i
|
| 5
i 5'(
45
50
50

3,0

0,06 - J,u08

u,LB - L,118
6,7

10 + €022
1,2
1w, 112
0,2 - 0,12
11,3

04

4,615

5+ 3,505
5 - 3,58
J365 - 3,585

6,035 - 6,050
6,035 - 6,050
45 - 2,307

b
v Dyd

U0

. WO+ u,022

4,7

1.7
I, 117
LA - &,17

1,3

0,0

100,87 & u,ul&!
|

1,565 - 3,509
3,565 - 3,585
3,565 - 3,585

§,035 - 6,060
6,035 - 6,650
45 ° u,087

;40,2
l.i,'.;': 2

L2
L4
50
50

3,0

CG,0h - 0,098
{08 - 8
2

0,2

15 + 1,622
1,?

106
0,8 - 6,12
115,3
6,04

16,86 © g,

3,59 - 3,61
3,55 - 3,57
3,5 - 3,57

b, - 6,05
6,8 - 6,05
4T el

6,0 ¢ o7

A

4,2
5
50
50

1,0

0,06 « G098

b g,
5,063

068 - 0,118
0,2

1i% « u,027
1,7
116
U0k - 5,17
115,3
G0

115,85 0,005

3,56 - 1,61
3,55 - 3,51
3,55 - 3,57

26,08
b0
*5‘ 'L‘,DQ?

6 ?
Al : B

£°T8 80T

iy
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KAELBLE Fabrikationswer te
: - : .
| | 1
Motortypen | GN 130e GN130z GN130d GN130s | GNI30s GN 1305 GO 130s | GN 130a
+ : L StRhrzecn Rovuoe PRED  Rouoe FREED -
1 tan~ und huslassventils t ) i |
Fabrikation: Cifzbroite - 4,2 42 4,2 5,7 42 4,2 S | 8,2
Sitzainkel 0 14 W5 4 4 45 ST 45 s
Teller ¢ [inlass ea i bl 60 Y 6 1Y o 6L 'R
Teller @ /uclass o i b ] I (81 LG 66 bt ©bD
'ontage: ~bstanc Ventilteller ! : ' } A
bis Uthante Zylancerkopf " | U,5 0,3 0,5 S 5 G5 | 5 b C0,5
Sehaftspiel [inlass 1] < 4,bb - U,568 i (06 - 9,08 0,60 - 0,098 0,00 - U8 0,04 - 0,0% | 06 - 0,09 | 0,00 - (,098 06~ L[,008
“chaftsysel Avaless . LGB - G116 G068 - 008 0,08 - 0,118 0,08 - 0,118 | 06 - 0,06 . 0,06 - u,018 | Udb - G,i18 5,06 - C,H10
“chaftspiet Verschleiss nu i Gy2 Ga7 7 i,2 U, 2 4,2 : L2 b2 1 2,7
2 Iylander | . ! i
Fabrikation: lurchossser ae | 1300 8,85 | 130+ 0,028 | 130« 4,025 | 1300 0,05 130 §,085 104 G075 1304 G008 | L3 w005
3 Zylinierkopf.uichiung, Starkel rlisferg,) o i Vi ! 1,7 ; 1,? 1,2 1,2 L2 1,2 1,2
4 Jutbohraoglichkeit re 131wl 132 S 131w, 132D M1, 132 131 v, 132 Bloe, 132 131w, 137 Bla, 132 0 w132
Sontage: Yorstzheass 8 w8 - 0,2 N8 - 0,12 0,08 - 4,12 0,08 - 4,12 u,08 - 0,17 $,08 - u,l1? 0,08 - v, 17 - u,08 - 0,12
Verschleiss: Jurchnessar ne J130,8 i 13uh 13,4 P13 130,% 13u,4 136, Co 130,64
Larundheit - L 0,68 Loous 4,5 L 0,5 ¢, 05 6,05 ©,08 B, 5
3 holben 1 . . | . s
fabrikation: .urchmesser ¢ ” 120,84 - 5,005 | 170,86 © 0,005 129,86 % 0,615 179,86 L 0,005 | 125,84 © (,005 179,84 L o,u15 129,86 L 0,019 229,66 2 4,005
' =
Kolbenringnute 1 hi - | 4,085 - 4,105 1 4,085 - t»,wsl 4,085 « 40050 L,OBS - 82081 4,065 - 4005 | 8,005 - ¢ 005 | €,085 . 8,105 | 4,055 . 4,005 | 3
dolbenringnute 2 hk ne L4085 - 4,005 U85 - 4,105 4,005 - &, 305 L,085 - %305 - 4,005 - 4,005 | 4,85 - 4,105 | 8,085 . 4,005 4,C65 - 4, L8 | Do
relbenringnute J bk ne 4,065 - 8,005 . 4,065 - 4,085 4,065 - 4,UBS| L,065 . A,UBS T 365 - M08, 4,065 - 4,055 | &,065 - 4,085 ] 4,085 « 4,08 |
rolbenringnute & &k om 6,085 « 6,095 . 4,UBS - 0 085| ¢,U65 - 4,085 4,065 - 4,085 ! 4,065 - 4,085 ! 3,085 - 3,085 | 4,065 - 4,008 | 4,55 - 4555 |
Gelringnute ] bo am | Tou35 - 7,050 - 7,038 . 3,050| 7,035 - 7,050) 7,039 . 7,050 7,035 - 0,080 7,035 - 7,050 | 7,035 - 1,080 1,035 - 7,060
Gelringnute 2 i3 " ] 7835 - 1,050 1,435« 9,090 7,039 - P,000) 7,035 - MUSC| 7,035 - 9,060 7,135 - ¥,050 | 7,038 - TiSh: 7,035 - 7,080 {4+~
. Lolbeabalzenbohruny ne | 5,991 - 46,998 49,991 - 49,398 49,30) - ug,sgj 4,081 - 40,004 43,991 - 40,99 49,901 - 49 095( 43,991 - 49,394 49,99] - ss,wq o
! Lo 1 el
ontage: ‘hstand Aelben bis an i3l HaE | g ‘ s ot g it 3.4 ik 3 0d | v od
Cberkante Jylindertlock 1 | ; ! ELE
N _ - ! — e I | R —
o
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Motortypen  GN100z GN 100s GN110e | GN110z  GN110v | GN 110s L} GNI15v | GN 115s
: :
| d I ' [
i | | i
b holbenringe: inzah] | 3 I 3 ! 3 ] k| 3 3
Fabrikaticn: dche z Jreite " "35 1 h,) 34,3 385 a0 3,5 x 4.6 3,5 x 4,6 3.5k ;6 3,5 04,8 350 4,8
Nonlags:  Stosspiel ne G35 - 0,55 | 0,35 - 0,55 | U,b - 0,6 0,4 « 0,6 04 & Gy G, - 0,6 A - 0,6 G, - 0,8
Yerschleiss: Stosspiel =D 2 2 3 3 3 3 3
Uelavstreifrings: ‘nrahi Z ! ? i' ? ' ? ? ' 7 2 7
rabeikstion: liche x [reite |
oherer Ring L1 8,5 x 4,3 5,5 28,3 6 x 6,0 [ N RN bxh,b 6 x §,8 box 4,8
unterer tang L3 85 k3 3,9 x 43 b x &,b bxb,b 6x &6 b1h,6 € x 4,6 bx b
“ontage: Stosspiel an ‘i 0,25 - £,40 ¥,75 - 0,40 F N L G,3 - 1,85 G - 0,45 Lyd - 0,85 0,3 - 0,45 G,3 - 45
ierserleise: Stosspiel nm | ? 2 3 3 : 3 3 3 3
kelhenhalzeo ' ; _-
fabrikation; Jurchsesser an ‘ 35 . 3% - 0,10 45 - C,u0 83 . 2,007 45 - 0,ue7 45 - 0,907 &5 - D007 43 - 0,031
A : \
fontage:  Spiel in Pleuslbichse n | 4,05 - 0,07% | 0,05 - 0,007 ' ¢,085.0,002 | ©,055-C,082 G,058-5,082 | 0,058-0,082 | ©,085-0,082 | (,055-0,082
Yerschleiss: Spiel in Plevelbichee e Log,1s 0,14 0,15 0,15 0,15 Ly s d,15 9,15
7 Dlevelstange | | | | ; |
Fabrikation: Lange i | g2t 0l 202 1 %l gt gl | ogprel el gt 0l | gt 0l
ileuelbichse @ so 5,050 6,02 | 5,056 0,07 | 45,055 4 v,uz‘ 45,055 ¢ 3,02 85085 ¢ 4,021 45,055 4 0,02 | 45,055 + 0,32 45,055 ¢ 0,0
Fabrikstion: ¢ der selle in dea L agern ap 57,604.57,9¢ | 56.0,019 85 - 0,019 l BY « I,ulf b5 - 0,010 b3 « G,C19 o B5 - U019 &5 - 4,010
© 18 “olorguhiuse "e 3B.03 - 98,07) 56,05 -56,0C6" &5,03 - 63,06 55,u3 - 65,65 | £5,00 - 85,106 | 65,00 65,000 | 15,06 - 65, 106 165, U6 + 65,105
lontage: Hadralspiel om GO - 4,12 9,06 - 128 U,03 < G019 0 C,62 - (5,078 606« 5I0 06 - 0,128 90 - 6,125 | 0,06 - 125
iaizlspiel I R . 7R 7 S IS S B D U S Py il el 0,5
;i _ l
aﬂ[UiSa(ﬂhEEEFﬂte in mky fer l L | .
{; Lracer hopfschravpen ig i€ 33 Poon [ 13 3 33 3
t lear]schracton . 1% 14 f 7] 21 ’ a 1 3 ¢
lauptlajerschravten ' “ 18 12 l 25 ] i : 25 % 25 ! 5]
“ehnumyradsehrautan 1 12 12 \ % S ? 2 % %
. S S SR N I SR S

10 isuey

0y

§°18 9701
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Fabrikationswerte

il I 1] ! .
Motortypen -GN 130e |GN 1302 | GN 130d | GN 130s | GN ?305‘ GN 13 s GO 130s IGN 130a
| : : e ) oy pe PREI0 | Reuoe PR
b rolbparinge: nzanl | 5 4 : 4 4 4 4 4 4
“abrakation: llane ¢ Srotte W b 3,4 ook e 5,5 o box G0 T x4 bz 54 55,4 a1 54
‘onkage: itosapael o4 L uy b - U, B0 40 - 0,08 L h% - u,B3 L% = Gy U5 - L BD w85 = 0,50 Jo5 . o BE
verschlerss: rlosspiel A 3 3 b J 3 3 3 3
celatstreifringe: szerd L ? | ? 7 g 7] . 3 7 2 7
walaculreitriige; ‘ 1 : |
fabrikataon: bivme = Preste . ‘ |
pherer .ing mro Y Tk 5,4 ‘ T a5 ! Tx5,6 L N TN Twbh T b,k 15,4
selersr g LI I ‘ Teh,h Co1e bt a9, Tx 54 T o5,k TxbHhA [
“ontage: stussgtel iy 0.35 -5, 4,35 « (5 8,35 - 156 B A% - 088 1 il e DS &35 - 0,59 138 - U558 . G35 - U555
Verszhletss: afasspiel an 3 ! 3 | 3 3 f 3 3 3 3
rolbaniojzen |
Fabrikation: urtnnesser ] U P § 50 - a0 b TS LY S 8 = L 00 : 5 - O,UG7 18U - GO0 50 - o,08
: : |
ontage: Spiel 1n Tleustiuchse o ad - [T 0 0 - 08T 0,00 LB L5 - 087 LB - 00t l C,06 - 0,0270  G,uh - 558 LK - 1,087
‘erschleiss: Sprel in fleueliuchse se Gel5 ©o4,15 G,1 ;15 A5 PN g,15 i
7 1leuelstange | e
Fabrikatioe: Langs a || 36w b R A LA T I Bt gt !
Nevelbichse @ eo i 506 ¢ 502 | 5u06 . 52 5,06 0,00 5006 ¢ G070 S0,U6 e 3,07 | 50,96+ 11,02] S0,l6« 0,82 5UCE + 0,02
; [ i |
3 nockeneelle | ;i '
Fahrikoton: ¢ der leile in den Lagern a0 T6-d, 008 10-0,010 0 66,010 ) 74.L,0lE h.0,614 i Tal,u18 W-0,8% ¢ T-0,019
¢ im Sotorgehause Gl T0,03-T0, Lk Ti,43-36,06 l 03,06 T BE-TU IS HOLLSLTLL D 1, - 16,106 10,36.70, lDbl ,06-7C, 16
tontage: daszalspiel £ £,03:0,679 | ,03-.,079 ! 0,03-8,01% | L,06-5,178 LOE=U,125 | G,06-L,175 C,06.0,17 1+ 0,068,175
txizlsgael o S I R I K .65 8,3-95 | 03-498 6,3-65 | 03-08
| | I '
mgugszrelaet i eyt |
Tilincerkey fschrauben ; 43 43 . 43 3 43 i &3 43 43
leselenhrau. on b kh 2% 28 75 23 i 8 i 28 6
‘sauptlagzerschravhea b, 16 & pi 75 : 7 Vi . bad 25 : o Ve
LU xgenkaliraitams by e 33 33 LB SR B 3 W b ¥ : 42
“chsurgracschrauben % 7% : 7% 25 K be) i 2% %
B 1 |
o o - o o e R e — S =R e — I A __11{ -
(7

9° 10
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KHELBLE BARUMA

HIMEM

Unter ®doniage” sind die "erte angegeben, die sich nach Linbau der Tsile
ergaten missen [Spielie).

Die unter "Yerzchleis 5" aufgefuhrten 7shlen kernzoichaen siaan Zustand, bei
dow dre huswechsiung des tetreffendan Teiles ir der itegel srforderlich wird.

Cas unter “vorspannung™ angegebeng Yass dient zur Nachprdfungy ces richtigen
Stlzes Cer Plasel - un: Kurbelvelleplager in ihren Bohrunger. Jazw wird das
Lager e1a9ebaut und beide | dgerdackelschrauben vorscarifisaissig fest an-
gezogen, Lost san dinn eing Schraube wieder, so wird der Lagerdeckel an
dieser Seile klaffen. (Siane untemsterende Skizze) [Dieses lass, um das der
Lagerdsciel sich hebt - die sogenanute *Vorspanmung” des lagers - isi mit
Cen Span zu messen wnd soil innsrhalt der angegebesen Toierznren liegen.
Is1 dieses “ass v gross, so 15t es durch Abnehmes ap den Irenoflachen der
Legerscialen, 25t s zu klein, so ist es durzh Muswdhlen eimer Lagerschale
aid grssserem fussen-¢ auf dus vorgeschricbene Mass zu bringen DNas fus-
hikren der Lager bei lotoruberholungen darf arst nach des Ueerrufen ynd
Eiostelleh der Vorspanoung erfolqen.

Lrreugen der Zitronenbohrungen bei Neulagerung mit Vordrehaass-1 agerschalen

Vor cem Ausbehren sind an don Trennflacten der Lagerschalen'zwischen Zylinderblock

bezw, Kurbelgelizusebohrung uwnd L agerschalen-Aussenfldche an ;beiden Seiten der Stoss-
flachen iber die ganze Lagerbredde reichedde Stahlbnilagbleche einzulogon.Abmessun—

gen siche netenstehonde Skizze. _ :

hach dem Ausbohren der Lagerschalen sind die Beilacbleche Wnbadingt wieder zu entfornen.
Line Xontrolls des Laoerspiels im Lager nach dem Herausnehmeh der Beilagsn ist selbstver-
standiich dann nur noch in seakrechter Richtung maglich,

Wach cem ausbohren sind die inneren Kanten der Lagerschalen an den Irenmflachen geméss
nebenstshender Skizze leicht zu entgraten.

RS
KAELBLE Fabrikationswerte
Demerdungen zu nachfolgenden Blattern: B
Dig in der Euiamhrﬂiallunq benutzten Bezeichnungen fur die Abmessunger - &5
der Kurbeleailen wnd Lager sind ia der nebenstehenden Skizze erldulert. o Llevelzapfen
Uie unter "Fabrikation® asgegsbenen hbnessungen geben die for die Serien-
fertigung vergeschriebenan Werte an. 1‘\; {
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KAELBLE Fabrikationswerte
T | i |
Motortypen GN 100z GNT0s |GN110e |GN 110z |GN M0v | GN10s | GN N5y | GN 1155
i I
turoelse! le usd tager ‘
f]Eu&llJ]?f i [ _ i . 1 e . D I . - £
Fabrikation: Zagfon # b g5 = 80K A VR L PP L PR KL A 0 L Rk
i i
Lager ks G3,ub » C,02 | 65,08 ¢ 0,021 70,08+ 6,02 | 0,084 C,07 1 1,004 0,02 | 0,86 0,02 | 75,00 0 0,62 | 75,084 0,02
lapfendreite 8 192,272 4,2 52,2 + 0,2 bu, 2 +¢,2 6u,2 4L, 85,2 o 2 60,2 « 4,2 6U,2 » 0,7 6,2 + G2
Lagertreite Us [l 52 - 07 52 - 0,67 B - (0N b - 4,00 oil - b, 074 b0 - J,0M 60 - 0,074 66 - 0,07
tohlkehlenradius # g ] 5 5 5 2 ! § 5 { 5
iignfaye: Yorspannunag V oG58 - 0,2 G,1% - 0,2 | GC,I5 - u,2 4,15 - 0,2 Wiy« 42 i Ls-0,2 | G15-0,2 9,15 . U2
datialspiel X v,Gl - 0,119 ¢,08 - ¢,N8 ! u,cE - 0,119 0,08 - G128 © 0,08 - 0,09 | 0,08 -0,11% ¢ 5,08~ 0,118 | 08 .0,119
Lelalspiel 1/ Upl = LyhT4 Gp2 - 000 0,2 - 0T | 0,2 - G0 5,2 - 5,404 b = U4 1 0,2 - 080N | 4,7 & 05,478
Verschleiss: tadialspie) X u,3 0,3 | 0,3 i 0,3 ¢,3 0,3 53 0,3
fxialspiel ¥ Ul 0yl [ L7 kB d,7 3.7 W1 N
Zapfen Unrundheit | r,06 0,05 | 0,05 6,08 0,05 d,05 i, 06 Ui, 05
Kurbelwallenpasslager i :
Fabriketion: Zapfen o Kz l 90 - 0,622 S0 - 0,022 10 ~ 6,022 106 » 0,022 I 180 - 0,627 - 100 - 0,622 I - 0,022 L - §,622
Lager ¢ Ks 0,15 6,02 Q0,11 4 G020 10C,00 ¢ 0,52 100,10 « 0,027 100,02 ¢ 1,02 | 200,02 ¢ €,02 | 190,02 ¢ 0,00 160,02 ¢ 0,62
Leptenbreite Lz 30,08 o G, 10 - 50,05 + G,107 64,05 # G,00, 80,05 0 C,00 | 6,05 « 9,10 60,05 « G,1u fiG,u0 ¢ G20 63,95 + 01U
L agerbreite Ls 50 - LUl S0 - G0l 59,8 - 59,97 50,94 - 50,97 82,94 . 99,97 | 59,04 . 5G %7 59,94 - 58,87 53,94 .56,97
Honlkehlenradius r X 5 S 5 2 3 5 §
. [
Fontage: VYorspannung v P18 - B2 0,38 . L3 G20 « U,76 1 T - 0% U206 - C,26 J, 20 - 26 - 0,26 UH -0,k
ilacialspial 4 11 - G152 - 511 - (1820 0,10 - C,182° 00 - 0,142 U,12 - 3,102 0,12 - {162 0,12 - 2,163 0,12 - §,162
«xlalepiel z G5 . 1,168 Ut < 0,068 (08 . 020 | 6,08 - G2 uua . u,7l LyuB « 1,21 Uil « 1,21 LB - 0,20
verschicise: iflacialspiel ] 18] Lx2 53 U3 w3 i U3 0,3
axizlspiel { Uyh by 0,5 Ly5 £,5 ! i,5 5.5 1,5
Lapfen-lnruniheit 4, U8 { 0,06 0,08 | 0,08 q,ub {,UB ¢,00 L,08
o - . - - is
e

T
=

"0y 5 41500y
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KAELBLE Fabrikationswer te
i
Motortypen | GN 130e ' GN 130z | GN 130d |GN 130 ON 130s | GN130s 6O 130s GN130a
FOrr g Faupe PRE3G | Fouce PREGE
Kurbelvells und Lager ;
Plsuellager
Fabrikation: Zapfen Fa d3 - £,022 85 « d,022 85 . §,022 & ~ 0,u22 85 - ,02 8 - u,022 5 - 0,022 9€ . 6,072
Lager o Ps 85,19 4 G0 85,10 ¢ 8,62 85,0+ 6,02 . 8,004 3,02 | 85,10 4 3,62| 85,004 v02 8,00 + 5,077 W,11 . 5,02
Zapfenbreite % 61,2 4 0,2 80,24 6,2 | &,240,2 81,2 + 0,2 67,24 0,7 ¢ 6,24 0,2 6,20 0,2 | G, Q2
Lagerbreito I 87 —0,0% 67 - 0,01 | 67.. 0,07 61 - £,07 67 - 0,8% [ 67 - L,0% 67 - G,00% | 45,99 {,le
Hohlkehlenradius I 5 E 5 5 9 L] 5 ,: &
Pontage: Vorspannung 6,15 - 0,20 005 - L, 0 0,15~ 0% | 605,20 | 6,15 - 0,% | 05 - 4, U5 - 5,2 | 4,2 - 0,28
Sedialspiel X 6,16 - u,142 Glb - 51820 €10 - 12| 00~ 0,102 | G600 - L,182) G0 - 012 00 . 6,182 2,11 - 9,152
hnialspiel ¥ 3,2 ~ 6,47 0,2- 0,478 | 0,20 | 024470 6,2 -0,4% | 1,2.0,4% 02 - 04% | 0,62 « 0,82
Verschleiss: Radialspiel X 0,3 0,3 0,3 1,3 u,3 0,2 0,3 0,3
Mialspie] Y 5,7 6,7 6,7 U, o7 0,7 g,’ La
lapfen-Unrurcheit 0,06 U, 0k 0,0 0,06 G,06 C,te U, U, U0
waelwel]enpasslageg . ;
Fabrikation: lsafen o Kz UG - 0,622 NC - 0,822 | 100,002 | W0 - 6,02 G - 0,62 | 10 . 0,62 W - 6,020 |12 . 0,002
Lager « Ke G120 0,02 | 16,120 0,02 | LiG,42 + 0,08 36,03 4 0,02 | 116,13 « 6,021 110,034 0,02 100,03 ¢ 6,02] 220,18 + 0,02
Zapfenbreite L2 85,05 o 0,1 | 65,05 4 0,1 65,06 ¢ 0,1 | 65,05 4 0,1 65,05 » 9,0 | 65,054 0,0 | BS,054 0,0 | 62,05 40,1
Lagertreite Ls Gy - 6,019 65 - 0,019 85 - (018 85 - 0,019 85 - 0,018 b ~ 0,019 b5y U,019 67, 0,019
Hoblxehienradius r 5 5 5 ‘ 5 5 5 5 5
rontage!  orspanung / GWI7-0,06 | 0,22 -6,08 | 0,20 c,ze 022 - 0,28 | 0,22 Q2 | 5,7 -0,28 | 0,220, (% .. 0,%
kartalspiol ¥ GJ2 - G162 | 0,12 - 0,162 | 017 - 0167 03 - 0,082 1 0,13 - 0,178 ,13 G2 | 01 -0 W4 - 0,182
. ) Axialspigl z 6,0 ~ [+ b9 0,06 - G,168 | 0 us & a ) I3 R 95 -~ 0,169 | U, - 0,i69 | (05 - 0,160 0,05 - 0,169 | u,08 - u,189
‘erscaloiss: Hagialsptel L Q,sﬁ Q,ag ; 40" U, 40 Dr““ 0,40 9,40
‘xialspiel _ Z 0,50 (.50 L 50 | D ,50 ¢,5 c,50 0,5¢ 0,50
fapfen-Unruncheit ¢,08 0,08 ¢,08 0,08 0,08 0,08 G, 0,08
= ledw G35 130 2 Z Plevsl nebaneinander. kngegebene reite fir 1 fortiz montiertes leurl wit Schale, ixialspiel bei 7 airgetauten "lsueln,
A

&
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KAELBLE Nachschleifen der Kurbelweilen

iird beim Yersessen der Xurbelwelle undder Lager eines zu Lberholenden
Kotars festjestell?, dass die auf den vorhergehenden Seiten unier “Vere,
schleiss® fur die Usrundne1t cos Japfens angefihrton Lerte erreicht oder
uberschritten sird, 50 siod die 3urbelwellenzapfen nachzuschleifen und
Unteraasslazer ginzvhaven,
fleuel- und hwrbelzapfen der Hurbelwelle sind zmeckeassig auf Curchwasser
in Stufert von 1,5 =0 Usturmass pu sehlexfen, und Iwar gleichedssig auf
den Curchmesser, ¢on das am starksien verschlissene Lager prgibt, Jie
~bmgsse der nacineschiifferen inrbelnellenzapfen sollen betragen:

Qeroits vor sea Nachschieifer ist eine Irefung der Marke cer Zapfer voriu-
netnen, Sie soll betragen: S2.60 Recka,l (antsor,75-9% Shore oder ‘
B5-13 Skierograf N}

terden d1e Yerte: 52 Pocks, € {rntspr.TE Shore odrr 65 Sklerogra® [) unter-
schritten, sc kann oinre Tnatandselzung nur curgh 2achharlen erfolqen.

dach dee Schleifen ist die ‘arte srueut zu prufsn, wobe: insbesoncere die
Slellsn in der Nahe der Lurbelvangen zu prufen sind, rird dabei die olen
anyegchens Yincestharle unterschrillen, so euss ebenfalls nachgahartet worden,
Usbar 5 bis Lo : Fem-3 - k’blq ™ dntermasslager werden mit 7 mr und 4 ne Untermass gelistert und sind s¢ auf-
deber 0 Lis J20k : Nenneg -»E,H?? an zubohreer | dass 1o nadialspinle mrzielt merden,

eher 120 bis L60g: Hennes - 5,025 e '

vie Kacharbeitdarf keinesfalls iher den untzn angegeberen Kleinstdurch-
apsser hingus erfolzen, fhenso wicntio ist <die Linhalbung der Hohlkehlen-
radien, Jas Nachschleifen derf nur oit sadyer abjerogenen Tacenscheiben
erfolgen, so dass rigfenfraie ilehlkenlea qewshrlerstet sind, “ie einzu-
nalienden Hohlkehlen sind urten angegeben, Lagerspiele wia bei den
Cormaliurchmossern,

. S L ——— S R . |
h_: o Motortypen | GNI00z GN100 s | GN 0e |GN110z |GN71I0v [GN110s GNI15v |GNIi5s
=leinster zniassiyer } Flevellager mn 53 63 (13 b6 bE 56 1 n )
seikeifdurchnesser turtellager me EE 88 0% : % %6 ! a6 i 1% & 5
foki-tehienredius L) 5 - 5 5 5 : 5 5 5 5
I : | ' _
 Motortypen GN130e GNIXz|GNBOd [GNII0s |GNI3s | oN13gs |G0130s G130
Lleinster zulassxqtr-} “levellager mn Bl Bl £l ; 81 4] ; 8 i 8] &
Sehlerfuurcimasser Rurtellzger = 106 16 | 19 : 106 | 166 ‘ W& 106 118
‘whi-tehlerrazius nm i 5 5 J g ‘ 5 | 5 r 5 F 5
i
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